KONTRAK PEMBELAJARAN 
Nama Kelas


:  TIP
Nama Mata Kuliah

:  Mesin dan Peralatan Industri 
Kode Mata Kuliah

:  TIP616203

SKS



:  3 (2-1)

Hari/Waktu


:  Jumat, 13:10 s.d 15:00 (Kuliah)




   Selasa, 13:00 s.d 15:50 (Praktikum)
Dosen



:  Dr. Diding Suhandy, S.T.P., M.Agr.





   Dr. Sandi Asmara

   
   Puspita Yuliandari, S.T.P., M.Si.
Tempat Pertemuan

:  
Mata Kuliah Prasyarat 
:  -

A. Deskripsi Mata Kuliah
Mata kuliah Mesin dan Peralatan Industri merupakan ilmu tentang peralatan pengolahan setelah pasca panen. Mesin dan Peralatan Industri mempelajari jenis peralatan dan mekanisme kerja peralatan, sehingga mahasiswa akan banyak mengetahui banyak jenis peralatan pengolahan. Pengetahuan tentang peralatan akan membantu mahasiswa untuk dapat memilih peralatan yang cocok untuk produk yang sedang ditangani.  
B. 
Standar Kompetensi
Setelah menyelesaikan Mata Kuliah  mahasiswa mampu: mengenal ruang lingkup Mesin dan Peralatan Industri dan  memahami  alat-alat pengecilan ukuran, alat dan mesin sortasi,  alat pengering, motor bakar, pendingin, destilasi, alat penukar panas dan alat pengukur warna produk pertanian. 

C. Bahan Pustaka
1. Mujohardjo, M.  1990.  Alat dan Mesin Pengolahan Hasil Pertanian.  Pusat antar universitas pangan dan gizi

2. Warkeman., R.J. and E.S. Tarleton. 2005. Solid and liquid separation : Scale-up of Industry equipment. Publishing by Elsevier Inc, 360 Park Avenue South, New York

3. Shilling,.R.L. P.M. Bernhagen, V.M. Goldschmidt, P.S. Hrnjak, D. Johnson and K.D. Timmerhous. 2008.  Perry’s Chemeical Enggineering Handbook. Publishing by McGraw-Hill Companies, U.S.A.

4. Anonim. 2000.  Material Handling Equipment. Publishing by Alexandria University

5. Cooper,J.R., W.R. Penny, J.R. Fair and and S.M. Walas. Chemical Process Equipment, Publised by Elsevier, U.K.

6. Bloch, H.P and C. Soares, 1998. Process Plant machinery. Published by Butterworth-Hainemann, USA

D. Media Pembelajaran

1. Laptop 

2. Media daring : Vclass, Whatsapp, Google Classroom, dan Zoom

3. Power Point

4. On line pada web-web terkait MK

5. Papan Tulis/White Board

E. Kriteria Penilaian
Penilaian dilakukan oleh dosen dengan menggunakan kriteria sebagai berikut:


Nilai



Range 

A



≥ 76

B+



71-75 

B



66-70

C+



61-65 

C



56-60 

D



51-55 

E



≤50 

Nilai akhir menggunakan pembobotan sebagai berikut:
Tugas 



: 20 %
 Quiz



: 10 %

Ujian Tengah Semester

: 25%

Ujian Akhir Semester

: 25 %
Nilai Praktikum


: 20 %

Total (Nilai Akhir)

: 100%

F. Jadwal Perkuliahan
	Pertemuan ke-
	Topik Bahasan
	Dosen

	I
	Kontrak Kuliah, Pengantar mesin dan peralatan industri
	Puspita Yuliandari

	II
	Pengecilan Ukuran
	Puspita Yuliandari

	III  
	Sortasi dan Grading
	Puspita Yuliandari

	IV
	Boiler dan Turbin Gas
	Puspita Yuliandari

	V dan VI
	Motor Penggerak (Motor Bakar)
	Puspita Yuliandari

	VII 
	Kelistrikan
	Puspita Yuliandari

	VIII
	Pengeringan
	Sandy Asmara

	IX
	Alat Penyimpanan dan Pergudangan 
	Sandy Asmara

	X dan XI
	 Heat Exchanger (Alat Penukar Kalor) 
	Diding Suhandy

	XII
	Destilasi
	Diding Suhandy

	XIII
	Pendinginan
	Diding Suhandy

	XIV 
	Teknologi UV Visible Spectroscopy dan Metode Kemometrika
	Diding Suhandy

	XV dan XVI
	Siklus Pendinginan, Refrigerator dan Pompa Panas, Siklus Refrigerasi Kompresi Uap, Kompresor, Kondensor, dan Evaporator
	Diding Suhandy


G. Tata Tertib

1. Mahasiswa dapat mengikuti ujian akhir semester apabila menghadiri pertemuan intensif sebanyak minimal 80%.

2. Dosen dan mahasiswa sepakat dan bertekat untuk tidak terlambat dalam perkuliahan daring. Toleransi keterlambatan maksimal 15 menit
3. Jika mahasiswa datang terlambat saat kuliah daring tidak diperkenankan absen dan hanya diperkenankan mengikuti kuliah pada hari itu. Jika dosen terlambat maka tidak ada kuliah pada hari itu, tetapi mahasiswa boleh meminta kuliah pengganti dengan waktu yang disepakati.
4. Mahasiswa harus menyerahkan tugas sesuai jadwal yang ditetapkan dan dosen segera memberikan umpan balik (evaluasi).

5. Keterlambatan penyerahan tugas dan mengikuti ujian akan mengurangi nilai yang diperoleh (- 5% dari bobot tugas).

6. Semua anggota kelas sepakat mencapai kesuksesan dalam perkuliahan ini dengan lebih mengembangkan iklim kooperatif dari pada iklim kompetitif.

7. Target yang ditetapkan adalah : A, B+, B, C+, C, D, dan E (pilih)

8. Semua hambatan yang dihadapi dalam perkuliahan ini segera dikonsultasikan/ dibicarakan dengan dosen dan dosen harus memfasilitasi.

9. Agar setiap program perkuliahan berjalan lancar dan dirahmati Allah, Kelas daring dimulai dan diakhiri dengan berdo’a.

10. Mahasiswa dan dosen selama perkuliahan daring mengenakan pakaian sopan (saat kuliah tatap muka (zoom meeting/google meeting)).
      Bandar Lampung,                        2020
	Dosen Penanggung Jawab

Puspita Yuliandari, S.T.P., M.Si.                           
NIP. 198107022015042001
	     Perwakilan Mahasiswa,

Hilda Putri Maryam

NPM           


KONTRAK PRAKTIKUM
Nama Kelas

:  TIP
Nama Mata Kuliah
:  Mesin dan Peralatan Industri (Praktikum)
Kode Mata Kuliah
:  TIP616203

SKS


:  3 (2-1)

Hari/Waktu

:  Jumat, Pkl. 07.30 s.d. 09.30
Dosen


:  Dr. Diding Suhandy, S.T.P., M.Agr.

   Puspita Yuliandari, S.T.P., M.Si.

Tempat Pertemuan
:  L. RBPP


B. Deskripsi Mata Kuliah
Mata kuliah Mesin dan Peralatan Industri merupakan ilmu tentang peralatan pengolahan setelah pasca panen. Mesin dan Peralatan Industri mempelajari jenis peralatan dan mekanisme kerja peralatan, sehingga mahasiswa akan banyak mengetahui banyak jenis peralatan pengolahan. Pengetahuan tentang peralatan akan membantu mahasiswa untuk dapat memilih peralatan yang cocok untuk produk yang sedang ditangani.  
B. 
Standar Kompetensi

Setelah menyelesaikan Mata Kuliah  mahasiswa mampu: mengenal ruang lingkup Mesin dan Peralatan Industri dan  memahami  alat-alat pengecilan ukuran, alat dan mesin sortasi,  alat pengering, motor bakar, pendingin, destilasi, alat penukar panas dan alat pengukur warna produk pertanian. 

C. Bahan Pustaka
1. Mujohardjo, M.  1990.  Alat dan Mesin Pengolahan Hasil Pertanian.  Pusat antar universitas pangan dan gizi

2. Warkeman., R.J. and E.S. Tarleton. 2005. Solid and liquid separation : Scale-up of Industry equipment. Publishing by Elsevier Inc, 360 Park Avenue South, New York

3. Shilling,.R.L. P.M. Bernhagen, V.M. Goldschmidt, P.S. Hrnjak, D. Johnson and K.D. Timmerhous. 2008.  Perry’s Chemeical Enggineering Handbook. Publishing by McGraw-Hill Companies, U.S.A.

4. Anonim. 2000.  Material Handling Equipment. Publishing by Alexandria University

5. Cooper,J.R., W.R. Penny, J.R. Fair and and S.M. Walas. Chemical Process Equipment, Publised by Elsevier, U.K.

6. Bloch, H.P and C. Soares, 1998. Process Plant machinery. Published by Butterworth-Hainemann, USA

D. Media Pembelajaran

1. Papan Tulis/White Board

2. Alat bantú lain (tentatif)
3. Peralatan Praktikum
F. Kriteria Penilaian
Penilaian dilakukan oleh dosen dengan menggunakan kriteria sebagai berikut:


Nilai



Range 

A



≥ 76

B+



71-75 

B



66-70

C+



61-65 

C



56-60 

D



51-55 

E



≤50 

Nilai akhir menggunakan pembobotan sebagai berikut:
Pree test 



: 20 %
Post test



: 10 %

Ujian Tengah Praktikum

: 25%

Ujian Akhir Praktikum

: 25 %
Keaktifan



: 20 %

Total (Nilai Akhir)

: 100%

F. Jadwal Praktikum
	Pertemuan ke-
	Topik Bahasan

	I
	Asistensi Tata tertib praktikum 

	II
	Pembagian Kelompok

	III 
	Pengecilan Ukuran dengan Pengayakan Produk Teh Bubuk

	IV
	Pengecilan Ukuran dengan Pengayakan Produk Kopi Bubuk

	V
	Sortasi dan grading Beras

	VI
	Sortasi dan grading Jagung

	VII
	Pengeringan : perhitungan kadar air dan rendemen pengolahan cabai merah menjadi bubuk cabai

	VIII
	Pengeringan : perhitungan kadar air dan rendemen pengolahan kentang merah menjadi bubuk kentang

	IX
	Ujian Tengah Praktikum

	X
	Pengenalan Motor Bakar : Mesin 2 tak, 4 tak, dan diesel

	XI
	Pengenalan alat pengering tipe silinder vertikal

	XII
	Pembuatan alat destilasi sederhana

	XIII dan XIV
	Pendinginan : chilling injury

	XV
	Pengukuran warna produk pertanian

	XVI
	Ujian Akhir Praktikum


G. Tata Tertib

1. Mahasiswa dapat mengikuti ujian akhir praktikum apabila menghadiri pertemuan intensif sebanyak minimal 80%.

2. Dosen dan mahasiswa sepakat dan bertekat untuk tidak terlambat. Toleransi keterlambatan maksimal 15 menit
3. Jika mahasiswa datang terlambat tidak diperkenankan mengikuti praktikum pada hari itu dan tidak ada praktikum bagi mahasiswa yang bersangkutan. Jika dosen terlambat maka tidak ada praktikum pada hari itu, tetapi mahasiswa boleh meminta praktikum pengganti dengan waktu yang disepakati.
4. Mahasiswa harus menyerahkan tugas sesuai jadwal yang ditetapkan dan dosen segera memberikan umpan balik (evaluasi).

5. Keterlambatan penyerahan tugas dan mengikuti ujian akan mengurangi nilai yang diperoleh (- 5% dari bobot tugas).

6. Semua anggota kelas sepakat mencapai kesuksesan dalam perkuliahan ini dengan lebih mengembangkan iklim kooperatif dari pada iklim kompetitif.

7. Target yang ditetapkan adalah : A, B+,B, C+, C,D, dan E (pilih)

8. Semua hambatan yang dihadapi dalam perkuliahan ini segera dikonsultasikan/ dibicarakan dengan dosen dan dosen harus memfasilitasi.

9. Agar setiap program perkuliahan berjalan lancar dan dirahmati Allah, Kelas dimulai dan diakhiri dengan berdo’a.

10. Mahasiswa dan dosen selama praktikum mengenakan jas lab (tidak berkaos oblong, tidak bersandal).
Bandar Lampung,                        2018

	Dosen Penanggung Jawab

Puspita Yuliandari, S.T.P., M.Si.

              NIP. 198107022015042001
	Perwakilan Mahasiswa,

           Dani Faturrohman


